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FICHA TECNICA | EQUIPO REVOLVEDOR

BTR-800 CAB OVER
) Piezas de desgaste compatibles con el estindar del

Gracias a su configuracion cab over, este modelo te otorga la maxima mercado
capacidad de transporte de material con un disefio compacto y % peductor RBR8300
perfe‘:to para maniobrar en espacios reducidos. » Bomba hidrostatica y bomba hidraulica EATON.

> Pedestal trasero completo, canaldén principal con guarda
gravas, cono de descarga, cono de carga con juego de luces
reglamentarias.

> Nuevo Sistema de lavado integrado en tren de descarga
con mangueras de servicio.

» Nuevo Enfriador de 17 L.

» Barril High Performance fabricado en acero °A 50 de 1/4”.

» Base de bomba trasera con protector de flecha.

> Dynachute 12 volts.

» Piston hidraulico de doble accién con bujes de bronce.

» Salpicaderos con kit de luces reglamentarias incluido.

> Consola de control delantero incluida, camara de reversa
con pantallainstalada en el interior.

Y Sistema de limpieza trasero con mangueras de servicio.

» Rodillos con sistema de engrasado en pedestal trasero.
> Protectores de rodillos delanteros y traseros.
» Escalera auxiliar con proteccion.

Marca: BRAHER Y Caja de control trasera de 2 palancas.

~ > Tanque de agua de 470 | con sistema de presurizado,
- Ano- 2024 . montado sobre reductor.
. MOdEIO: BTR-800 ConvenC|0na| Y Pintura primario epoxico con acabado de uretano.
. Capacidad: S m3 » Luces de trabajo de incluidas.

» Dos canalones auxiliares incluidos, asegurados en
salpicaderas.
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MEDIDAS | BTR-800 CAB OVER

Medidas expresadas en centimetros y se encuentran basadas en una unidad muestra,
contacta con un agente de ventas para obtener una medida real.




